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SENA Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria — ASTIN

“>n LISTA DE CHEQUEO - PROCESO Y/O PRODUCTO
REGIONAL VALLE

Cadigo
9230-FP-F-218

Versién: 3

1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:

Programa de Formacion: Fabricante de moldes y troqueles

Ficha de caractenzacién:
2888488

Resulftado(s) de aprendizaje correspondiente: Construir el sistema guiado del molde y/o troquel segun el disefio y el proceso
de mecanizado.

Cddigo de la guia:
9230-FP-0-534 v.3

Evidencia a evaluar. Mecanizado y entrega de piezas varnas de practica

Nombre/s del Instructor/es: Guido Orlando Benitez Acevedo

Duracién de la evaluacion: | Durante el proceso |Tipo de evidencia (marcar con una x):  [Producto: | |Desempeiio:

Hic [Ambos: [X |

2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Serior/a Instructor/a:

+ Observe en detalle el proceso y/o valore el producto y evalle con objetividad.

» Comparta, con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacion.
« Firme el instrumento, verifique la firma del Aprendiz y registre la fecha de la evaluacion.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:
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EVALUACION (S o v. Si cumple. N o X: No cumple)
Hace alistamiento de los instrumentos de SIS|S|S|S S/ S|S
. Medicién necesaria para el proceso a
Emplea los instrumentos de realizar segun requerimientos del plan
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medicion, considerando la
geometria de cada una de
las piezas a elaborar y su
precisiéon de acuerdo con
procedimientos establecidos.

de fabricacion.

Hace control metrol6gico antes, durante y S S| S| S/ S|S|S
Después del proceso de tomeado segin
normatividad vigente.

nw b

Interpreta plano para mecanizado de S| S|IS|ISI S S [
acuerdo a la nomatividad de
interpretacion grafica vigente

Interpreta tolerancias y acabados segtin S S S|ISS SIS
normatividad vigente

(W}

Utiliza las herramientas y
equipos de torneado de
acuerdo con el sistema de
guiado, refrigeracion,
amarre, matriz, expulsion y
alimentacién de molde y/o

Realiza alistamiento de herramientas SISIS|S|S SIS
manuales y herramientas de corte
necesarias a utilizar durante el proceso
segun procedimientos estandar de
mecanizado definidos previamente

()

. Define parametros de corte para la s s/ s/ S| s|s| sl
operacién de desbaste y acabado segln
herramientas, materiales y procesos a
utilizar

Industrial y Salud
Ocupacional

. Hace montaje de materia primade acuerdo | S| S| S| S| S| S| S|S
:on:m_ a fabricar. a la geometria de esta.
Hace mejoras y correcciones operativas s/ S| s| S| S| S|S|S
Utiliza las herramientas y durante el proceso seglin necesidades
. d detectad

equipos de fresado de R pIocaRa deiapces

acuerdo con el sistema de Las piezas fabricadas cumplen con las s/ s| sl s/ sl s|sls

m:mmao _,m?_m eracion dimensiones establecidas en el planc

' )

mﬁ._._m_._.m. _._.._m_:._N_ mxn:_m_o: y Las piezas son elaboradas dentro del S| S[S| S| S| S| SIS

alimentacion de molde y/o tiempo establecido para la actividad

troquel a fabricar y el plan de Las plezas fabricadas cumplen con el S| S| S| S|[S|S| S5

fabricacion rango de precision solicitado
Aplicar normas de Seguridad Utiliza los elementos de proteccién S| S S| S| S| S| Sls

personal necesarios para el trabajo a
realizar seguin la normatividad vigente..

Se comporta de acuerdo a las normas de S| S| S| 8| S| S| Ss|o
seguridad establecidas para el ambiente
de aprendizaje (taller de mecanizado)
segun normatividad intermna e internacional
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. . S/ S/S[S|S S|S|S
DE CALIDAD (Si cumple con los criterios e
indicadores anteriores.)
La evidencia es: RERIHENIE S| S| S/S|S S5 S S
VIGENTE S{S S|S|S S[S|S
AUTENTICA S|SIS|S|S SIS S
RESULTADO FINAL A:Aprobado; D:Deficiente: AA|A/AA A AA
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Firma del Aprendiz: %..M ﬁm N -
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Ciudad y fecha: CALl, 28 de roviembra. de 2024
Firma delllos Instructorfes:  / h Il
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